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Identisch mit ISO 1302 : 1992 ISO 1302
Technical drawings; Method of indicating surface texture; Ersatz fur
ldentical with ISO 1302 : 1992 Ausgabe 06.80
Dessins techniques; indication des états de surface: und Beiblatt 1 zu
identique & 1SO 1302 : 1992 DIN'1SO 1302/08.80

PATENTINFORMATIONSZENTRUM
der Hessischen Landes- u,
Hochschulbibl. - DARMSTADT

Das Internationale Schriftstiick 1SO 1302, 3. Ausgabe, 1992-11-01,
~lechnical Drawings — Methods of indicating surface texture®, ist
unverdndert in diese Deutsche Norm {ibernommen worden.

Nationales Vorwort
Diese Norm wurde vom Technischen Komitee 1SO/TC 10 unter Beteiligung deutscher
Fachleute ausgearbeitet.

Sie legt nur die Eintragung von Oberflichenangaben in Zeichnungen fest und dient nicht
der Auswahl des zweckméBigsten MeBverfahrens fiir die Rauheitskenngrée.

In mehreren Abschnitten des englischen Originaltextes der ISO 1302 steht der Begritff
Jmachining”. Dem entspricht nach DIN 8580: ,Materialabtrennen®.

Zusammenhang der im Abschnitt 2 genannten ISO-Normen mit DIN-Normen:

ISO-Normen DIN-Normen
ISO 468 DIN 4763
ISO 3461-2 DIN 1SO 3461 Teil 2
ISO 4287-1 DIN 4762
ISO 4288 DIN 4768 und DIN 4775
ISO 10 135-1 DINISO 10135 Teil 1 (z.Z. Entwurf)
1ISO 10 209-1 DIN 199 Teil 1 und Teil 2

Die in dieser DIN ISO-Norm angewendeten RauheitskenngréBen S,, und S sind in
Deutschland nicht geléufig; es gibt hierfiir keine festgelegten MeBbedingungen.

Die KenngréBe R, entspricht Ry, nach DIN 4768,

Der Profiltraganteil ¢, wurde vorerst nur in Deutschland durch mehrere KenngréBen zur
Beschreibung des Materialanteils im Rauheitsprofil nach DIN 4776 und Beiblatt 1 zu
DIN 4776 ersetzt. Die darin festgelegten MeBbedingungen und Auswerteverfahren wer-
den auch im ISO/TC 57 ,MeBtechnik und Beschaffenheit von Oberflichen* beraten und
werden voraussichtlich im wesentlichen unverandert als ISO-Normen {ibernommen.
Anhang C beinhaltet die angelsdchsische Einheit ,inch“. Es wird darauf hingewiesen, daB
die Anwendung dieser Einheit nach dem Gesetz (iber Einheiten im MeBwesen in
Deutschland nicht zuléssig ist.

Fortsetzung Seite 2 bis 15
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Deutsche Ubersetzung

Technische Zeichnungen

Angabe der Oberflachenbeschaffenheit

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation flr Narmung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitglieds-
korperschaft, die sich fir ein Thema interessiert, fr das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in die-
sem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung
stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die SO arbeitet eng mit der internationalen Elektrotechnischen Kommis-
sion (IEC) auf alien Gebieten der elektrotechnischen Normung zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskérper-
schaften zunéchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestatigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der 1ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden MitgliedskGrper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 1302 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 ,Technische Zeichnungen, Erzeugnis-
beschreibung und dazugehdrende Dokumente” erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe annuliert und ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 1302:1978), deren technische Uberarbeitung sie
Jarstelit.

Anhang A stellt eine normative Festlegung dieser Internationalen Norm dar. Die Anhénge B, C, D und E dienen nur der
information.

ISO 10135-1:-2) Technische Zeichnungen — Darstel-

lung von formgefertigten Teilen —

Teil 1: Formteile

1ISO 10209-1:1982 Technische Produktdokumentation
— Begriffe — Teil 1: Aligemeine
Begriffe und Zeichnungsarten

1 Zweck

Diese Norm legt graphische Symbole und zusétzliche
Angaben fiir die Oberflachenbeschaffenheit in techni-
schen Zeichnungen fest. Sie sollte nicht in jedem Fall als
Voraussetzung bei der Auswah! von Oberfldchenkenngro-
Ben betrachtet werden.

2 Verweisungen auf andere Normen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die,
dadurch daB in diesem Text auf sie verwiesen wird, auch
Festlegungen dieser Norm darstellen. Zum Zeitpunkt der
Veré6ffentlichung dieser Norm waren die genannten Aus-
.gaben guitig. Alle Ausgaben unterliegen einer Uberarbei-
Jung, und Vertragspartner, die eine Ubereinkunft auf der
Grundlage dieser Norm treffen, werden gebeten, nach
Moglichkeit die letzten Ausgaben der hier angeflihrten

3 Begriffe

Fur diese Internationale Norm gelten die in ISO 10209-1
und ISO 4287-1 festgelegten Begriffe.

4 Graphische Symbole fiir die Angabe der
Oberflachenbeschaffenheit

Normen anzuwenden. Mitglieder der IEC und ISO fihren 41 Das Grundsymbol besteht aus zwei Linien unglei-
Verzeichnisse Uber die z.Z. gliltigen Internationalen Nor- cher Lénge, die um etwa 60° zu der Linie geneigt sind,
men. die die betreffende Oberfldche darstellt (Bild 1).

1SO 468:1982 Oberflachenrauheit — Oberflachen- Dieses graphische Symbol hat alleinstehend die Bedeu-

tung ,Oberflache, die behandelt wird" und enthalt keine

kenngréBen, ihre Zahlenwerte und
Anforderung an deren Rauheit.

Grundiagen zur Festlegung von
Anforderungen
Graphische Symbole — Regeln fur
die Darstellung von graphischen
- Symbolen — Teil 2: Gestaltungsre-
geln fur graphische Symbole in der
technischen Produktdokumentation
Oberfidchenrauheit — Begriffe —
Teil 1: Die Oberflache und ihre Bild 1
KenngroBen

Regeln und Vorgehensweise fur die

I1SO 3461-2:1987

P4 7

ISO 4287-1:-")

ISO 4288:1985 4.2 Wenn eine materialabtrennende Bearbeitung erfor-

Messung der Oberflachenrauheit
mit elektrischen Tastschnittgeraten

" Wird veroffentlicht (Uberarbeitung von 1SO 4287: 1984)

derlich ist, so ist dem Grundsymbol ein Querstrich hinzu-
zuflgen (Bild 2).

2} Wird veroffentlicht



v

Bild 2

Dieses graphische Symbol hat alleinstehend die Bedeu-
tung ,zu bearbeitende Oberfliche” und enthilt keine
Anforderung an deren Rauheit.

4.3 Wenn eine materialabtrennende Bearbeitung nicht
zugelassen ist, so wird dem Grundsymbol ein Kreis hin-

zugefiigt (Bild 3).

Bild 3

4.4 Das graphische Symbol in Bild 3 darf in einer
Zeichnung auch auf eine Fertigungsstufe bezogen wer-
den, um damit anzugeben, daB eine Oberfliche in dem
Zustand bleiben muB, der sich aus einem vorhergehen-
den Fertigungsvorgang ergeben hat, unabhéngig davon,
ob dieser Zustand durch Materialabtrennen oder auf
andere Weise erreicht wurde.

in diesem Fall wird dem graphischen Symbol keine der in
Abschnitt 6 angefiihrten Zusatzangaben hinzugefigt.

4.5 Wenn besondere Oberflichenangaben gemacht
werden mdssen (siehe ‘Abschnitt 6.3), erhalt der langere
Schenkel der graphischen Symbole (Bilder 1 bis 3) eine

zusatzliche Linie (Bild 4).

Bild 4

4.6 Wenn dieselbe Oberflachenbeschaffenheit auf
allen Oberflaichen des Teiles erforderlich ist, wird dem
graphischen Symbol nach Bild 4 ein Kreis hinzugeflgt
(siehe Bild 5).

Bild 5

5 Interpretation von Zeichnungsangaben
der Werte fir die Oberflachenrauheit

Die Interpretation von Oberflachenrauheits-Kenngréien,
die als obere und untere Grenzwerte in Form von Héchst-
(max)) und Mindestwerten (min,) zum Zwecke der Prifung
des Endzustandes der Oberfliche eines Werkstlicks
angegeben werden, ist in ISO 4288 beschrieben.
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6 Angabe der Oberflichenbeschaffenheit

6.1 Angaben, die den graphischen Symbolen
hinzugefiigt werden

Die einzelnen Angaben der Oberflichenbeschaffenheit
sind dem graphischen Symbol nach Bild 6 zuzuordnen.

b

a/clf
(e)\/d

7

Bild 6

a = Rauheitswert(e), R,, in um, hinter dem Kurz-
zeichen Ra (siehe Abschnitt 6.2.1), oder
andere(s) Kurzzeichen fir die Rauheit,
zusammen mit dem (den) entsprechenden
Wert(en), in pum (siehe Anmerkung 1 zu
Abschnitt 6.2.1)

b = Fertigungsverfahren, Behandlung, Uberzug
oder andere Anforderungen betreffend den
FertigungsprozeB usw.

¢ = Welligkeit, in wm, hinter dem entsprechenden
Kurzzeichen oder der Bezugsstrecke, in mm
(far R,, R, oder R, wird dieser Wert wegge-
lassen, wenn er dem in ISO 4288 entspricht)

d = Rillenrichtung (siehe Abschnitt 6.4)

e = Bearbeitungszugabe (siehe SO 10135-1)

f = Rauheitswert(e), anders als R,, in um, hinter
dem Kurzzeichen (z.B. Ry 0,4) (siehe Anmer-
kung 1 zu Abschnitt 6.2.1)

6.2 Angabe der Oberflachenrauheit/Welligkeit

6.21 Der Wert oder die Werte der arithmetischen Mit-
tenrauheit R, werden den graphischen Symbolen in den
Bildern 1 bis 3 zugeordnet (Bilder 7 bis 9).

ANMERKUNG 1: In Ubereinstimmung mit Ab-
schnitt 6.1 gestattet diese Ausgabe der Internatio-
nalen Norm die Angabe von anderen Rauheits-
kenngroBen als R,, entweder in den Bereichen ,a"
oder ,f*. In einer zukunftigen Ausgabe dieser Inter-
nationalen Norm werden alle Rauheitswerte in
Bereich ,a“ angegeben, wobei jeweils die entspre-
chende RauheitskenngroBe vorangestelit wird.

V4 4 &/
Bild 7 Bild 8 Bild 9

Die Interpretationen der Angaben in den Bildern 7 bis 9
sind wie folgt: Die in Bild 7 angegebene Oberflaichenbe-
schaffenheit kann durch jedes Fertigungsverfahren
(materialabtrennende  Bearbeitung ist zugelassen)
erreicht werden (siehe Abschnitt 4.1), die in Bild 8 wird
durch materialabtrennende Bearbeitung (obligatorisch)
erreicht (siehe Abschnitt 4.2), und die in Bild 9 wird durch
ein beliebiges anderes Verfahren (nicht durch Materialab-
trennen) erreicht (siehe Abschnitt 4.3).

6.2.2 Wenn nur ein Wert angegeben ist, entspricht die-
ser dem oberen Grenzwert der Oberflichenkenngréfle.



